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Sicurezza

1 Sicurezza

1.01 Direttive

La macchina & stata costruita in base alle norme europee riportate nella dichiarazione di
conformita e/o nella dichiarazone del fabbricante.

In aggiunta alle presenti istruzioni, osservare anche le disposizioni e norme di legge generali
ed altre (anche quelle del paese in cui viene installata la macchina) e le disposizioni vigenti
in materia di difesa ambientale!

Osservare sempre le vigenti disposizioni nazienali dell’ente antinfortuni o di altre autorita di
controllo!

1.02 Norme generali di sicurezza

* Usare la macchina solo dopo aver preso visione delle relative istruzioni; la macchina dovra
essere usala solo da operatori appositamente addestrali!

* Prima della messa in funzione, leggere attentamente anche le norme di sicurezza ¢ il ma-
nuale di istruzioni del costruttore del motore!

» Osservare le avvertenze ¢ i segnali di pericolo apportati sulla macchina stessa!

e Usare la macchina solo conformemente alla sua destinazione e sempre con i relativi dispo-
sitivi di sicurezza, tenendo conto di tutte le pertinenti norme di sicurezza.

* Per |a sostituzion2 di pezzi della macchina (come per esempio ago, piedino, placca d'ago
@ bobina), l'infilatura, I'abbandono del posto di lavoro e gli interventi di manutenziene,
spegnere la macchina azionando |'interruttore generale e staccando la spina dalla presa di
corrente!

« | lavon di manutenzione ordinaria giornaliera devono essere eseguiti esclusivamente da
personale appositamente addestrato!

* Riparazioni e lavori di manutenzione straordinaria devono essere esequiti esclusivamente
da personale qualificato o appositamente addestrato!

« Gli interventi su apparecchi elettrici devono essere eseguili esclusivamente da personale
qualificato!

» Non esequire lavori su componenti ed apparecchiature sotto tensione! Per le eccezioni si
rimanda alle norme EN 50110.

* Per modifiche o nmaneggiamenti della macchina, osservare assolutamente tutte le perti-
nenti norme di sicurezza!

* Per riparazioni utlizzare esclusivamente pezzi di ricambio da noi autorizzati! Facciame
presente esplicitamente che ricambi ed accessori non di nostra consegna non sono stati
da noi né testati né autorizzati. Il montaggio e/o I'uso di tali prodotti pud quindi eventual-
mente modificare negativamente le caratteristiche costruttive di fabbrica della macchina.
Non rispondiamo di danni causat dall'uso di pezzi non originali.

fC_amarb 5



Sicurezza
1.03 Segnali d’avvertimento

Zona pericolosa!
Avvertenze da tenere presente attentamente.

Pericolo di lesioni per operatori e personale qualificato!
A A Attenzione

T == —— | Eobbligatorio I'uso dei mezzi di protezione
$ < @ " 1. | antinfortunistica in dotazione alla macchina.
ty w25 o di " or
== = Prima di effettuare l'infilatura o regolazions sulla

macchina, spegnere sempre l'interruttore principale.

o

1.04 Raccomandazioni per I'utente

* Le presenti istruzioni sono parte integrante della macchina e devono essere tenute
in qualsiasi momento a portata di mano dall'operatore, Leggere le istruzioni prima di
mettere In funzione per la prima volta la macchina.

o [struire gli operatori ed il personale qualificato sui dispositivi di sicurezza della macchi-
na e su metodi di lavoro sicuri.

¢ L'utente e tenuto a mantenere la macchina in perfetto stato.

o ['utente @ tenuto a controflare che i dispositivi di sicurezza non vengano smontati o
disattivati.

* L'utente & tenuto ad assicurarsi che la macchina venga usata esclusivamente da perso-
nale autorizzato,

Per ulteriori informazioni si prega di nvolgersi al rivenditore competente.

6 (&amarb



1.05

1.05.01

1.05.02

Sicurezza

Operatori e personale qualificato

Operatoni

Gli operatori sono le persone responsabili del montaggo, dell'azicnamento e della pulizia
della macchina, nonché della riparazione di anomalie derivanti dalle oparazioni di cucito.

Gli operatori sono tenuti ad osservare le seguenti norme di comportamento:

» Osservare per tutti | lavori le norme di sicurezza riportate nel manuale di istruzioni!

* Non esequire alcuna operazione che possa pregiudicare la sicurezza della macchina!
e Indossare indumenti attillati ed evitare di portare gioielli come collane o anelli!

» Accertarsi anche loro che solo persone autorizzate si frovino nella zona di pericelo della
macchina!

« Avvisare subito I'utente se la sicurezza della macchina, in seguito all'apporto di medifiche,
non & pill garantita!

Personale qualificato

Il personale qualificato & rappresentato da elettricisti, elettrotecnici ed elettromeccanici,
responsabili della lubrificazione, manutenzione, riparazione e messa a punto delle macchine.

Il personale qualificato & tenuto ad osservare le seguenti norme di comportamento:
» Osservare per tutti i lavon le norme di sicurezza nportaie nel manuale di istruzioni!

* Prima di procedere a lavori di messa a punto e riparazione, spegnere I'interruttore genera-
le ed assicurarsi che la macchina non si naccenda!

* Prima di procedere a intervent: di messa a punto e riparazone, attenders che si spenga
del tutto (non deve nemmeno lampeggiare) la spia luminosa sul quadro di comando!

* Non eseguire lavori su compenenti € dispositivi sotto tensione! Per le eccezioni si rimanda
alle norme EN 50110.

* Dopo lavorl di riparazione 0 manutenzione, rimettere a posto | ripari e richludere Il vano
comandi elettrici,

fC_amarb 7



Sicurezza

1.06

indicazioni di pericolo

> B B>

Durante il funzionamento della macchina, riservare davanti e dietro alla stessa una
2ona libera di 1 m, in modo che sia sempre garantito il libero accesso.

Durante la cucitura non infilare le mani nella zona dell’ago!
Pericolo di lesioni dovute all'ago!

Non lasciare oggetti sul tavolo durante le operazioni di regolazione!
Pericolo che gl oggetti restino bloccati o siano scagliati via dalla macchina!
Pericolo di lesioni!

Non far funzionare la macchina senza supporto 1!
Pericolo dovuto alla parte superiore della macchina contenente la testa!
La macchina puo rovesciarsi mentre viene ribaltata!

Spegnere la macchina, prima di ribaltaria indietro!
Pericolo di lesioni dovute ad awiamento involontario della macchina!

Non far funzionare la macchina senza protezione della leva tendfilo 2!
Pericolo di lesioni dovute al movimento della leva tendifilo!

Azionare le macchine con oliatore del filo solo con la protezione per gli occhi 3
abbassata! La protezione 3 serve a proteggere gli occhi dalle particelle di olio della
lubnficazione del filo,

Non azionare la macchina senza copricinghia 4!
Pericolo di lesioni dovute alle scorfimento della cinghia!

Non azienare la macchina senza fermo antiribaltamento 5!
Pericolo di contusioni tra parte superiore della macchina e piano del tavolo!

@amarb



Utilizzo conforme alla destinazione d’uso

2 Utilizzo conforme alla destinazione d'uso

La CAMARB N23 & una cucitrice rapida monoago a colonna (colonna a sinistra delf'ago) con
ruota c frasporio comandata e piedino a rotella, nenché ago maobile,

La CAMARB N22 & una cucitrice rapida a colonna a due aghi con ructa di trasporto comandata
e piedino a rotefla,

La CAMARB N21 & una cuctrice rapida monoago a colonna (colonna a destra dell'ago) con
ruota d trasporto comandata e piedine a rotella, nonché ago mobile,

Le macchine servono per la creazione di cuciture a doppio punto annodato per l'industria della
pelle e degli imbottiti.

Il produttore non risponde per danni causati da un uso improprio! Rientra in un utilizzo
conforme alla destinazione d’uso anche il rispette delle istruzioni d'uso, regolazions,
manutenzione e riparazione prescritte dal produttore!

f Qualsiasi uso non autorizzato dal produttore & considerato un uso improprio!

fCamarb 5



Specifiche tecniche
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3.01

10

Specifiche tecniche

CAMARB N23, N22, N21 #

T O IO i 2 anadcs s Fhinee Nk sodaan et Vb s o dsaaes 301 (Doppio punto anncdato)

Passaggio sotto al pieding @ rotella ............cccoorvvermnimmnnniemnesmisssssenesecenesssmsseressesseess d. M
LATONBZIA PASSAMIIID. crrvics sesssis shsirmssss bassiss erass thsabmstrsmassiasbiossss b bsbmatbibisspmod isssaliosmmntsi s 080 TN
VA YT Ty RN M 2 AR S L AN S N C R KN 115 mm
ARDZZR UG ORI it s i TN b A e R aa e bt s e A s Vs st 180 mm

Dimensioni della parte della testa:

LUMEIDBZIN, . 1aii11arer s mmommiss sesanisshoirmstnsmossissianan ossimstns osssasliossos sssimatsibisspmo oosssi dissos circa 615 mm
¥ R IR S M O S LA 2 B S A N A S N circa 240 mm
ARS2Z0 ODIE W ABVOBON: - i iR okh s el f et VR ab s e dsbumei b dssb e andacs e s circa 500 mm
Dimensioni piastra di Dase: ... s s 918 X 177 mm

Velocita massima:

CAMARB N23, N22, N21 ModelloA + B: .....occerivvccenriismenissssscnmrinsssnss e smsssassnnses 3000 punti‘'min &
CAMARB N22, N21 Modello C-BINF: ............ccccoiiiimimimimenissiicsmsssnssisssissmssssses 2000 puntifmin &
Distanza di taglio sistema CUC: ..........cccciiiiiiinniiisnin s ssenssnnnss 0,8 = 2,5 mm
Velocita di taglio Sistema CUC: ..........ccoovvvennnnmmmmmssmesssssssessmmsssisssissssnsssecenennss 2800 tAQI/MIN

Alimentazione;
TONBIONG: B BBARCITIO: s i 3 s e et iy oA v b s s s 230V = 10%, 50/60 Hz
Polnza mMEsSIMA BEROMDIERS 1. oo casssariasnasismnininisibsssasiassniniseiastivisassiss vissasiesssinsaci sassa D2 KW

Rumorosita;

Livello di pressione acustica delle emissione sul posto di lavoro alla velocita indicata

(misurazione secondo norma DIN 45 635-48-A-1, IS0 11204, IS0 3744, IS0 4871)

CAMARB N23 e N21, modelli A+ B an = 2400 min™. ...oooviomnnrmrminrsimsersnmenns L= 79 dB(A) ¢
CAMARB N22, modelio Can 1600 MIN™ .....ccciiieiiieensiiecemtsessemmre s ismse s srnanian LM =75dB(A) ¢
CAMARB N21, modello Can 1600 min™: .....cco.oemrmecmrssissssmsssmssssnsimssissisnnenn L, =73 dBA) ¢

Peeo netto dolla MBBIRS ..o cumivimmsanesminismmminniissspsisasniinisnssasaminasss TCR 50 Kg
Peso lordo defla testa: ..........c..cvvvveirmmnmnriesearervmssssimsssissmcesesimsnsessisssssmsessrssssnesers GHCA 10 KG

& L e speciliche sono soggette a varlazioni
& In funzione del materale, della lavorazone e della lunghezza del punto.

¢KPA=25dB
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Specifiche tecniche

3.02 Agoefilo
Grossezza
del filo . .. | Sistema di aghi | Sistema di aghi | Sistema di aghi
Madello Ban).max. “i‘:';’,:’gg“m“g" nella CAMARB | nella CAMARB | nella CAMARB
Sintetico N23 N22 N21
60/3 70 134 134 134
40/3 100 134 134 134
153 130 134 134 134

* pgrossezze comparebili di altri Bpe di filato.

3.03

Modelli e sottoclassi possibili

CAMARB N21, N22, N23

Modello AL ..

CAMARB N21, N22, N23

Dispositivi supplementari:

per la lavorazione di materiali leggeri

per la lavorazione di materiall medi

per la lavorazione df materiali medio-pesanti

S R O a L S L SN N e Dispositivo tagliacimossa
SOHOCIASSE AR~ .......ccocririmrcrrinieesrnsriesssrsssssessssasessmrsnaenss s sanenneso DISPOSItivo rasafili
T o T Dispositivo affrancatura
SUIBORNANORES.  (ounsucxsmoputestiassassis iimamexssonnasiisasamaes vacnask¥xpmomg s AR RS Dispositivo rotella a sgancio
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Smaltimento della macchina

12

Smaltimento della macchina
* Uno smaltimento regolare della macchina & compito del cliente.

* | materiali utilizzati per ka macchina sono acciaio, alluminio, ottone e diverse materie plastiche,
Limpianto elettrico & costituito da plastica e rame.

* La macchina deve essere smaltita in conformita alle norme di tutela dell’'ambiente vigenti in
loco. Incaricare eventualmente un'impresa specializzata.

Fare attenzione che le parti sporche di lubrificante siano smaltite separatamente in
conformita alle norme di tutela dell’ambiente vigenti in loco!

@amarb



5.01

5.02

5.03

5.04

Trasporto, imballaggio e magazzinaggio

Trasporto, imballaggio e magazzinaggio

Trasporto all’azienda del cliente

Le macchine sono consegnate completamente imballate.

Trasporto all’interno dell’azienda del cliente

Il produtiore non nisponde del frasporto all'intemo dell'azienda del cliente e nei singoli luoghi
d’impiego. Fare attenzione che le macchine siano trasportata unicamente in posizione verticale.

Smaltimento dell'imballaggio

Limballaggio di queste macchine consiste in carta, cartone e flisellina,
I cliente & tenuto a smaltire correttamente l'imballaggio.

Magazzinaggio

In caso di non utilizzo, la macchina puo restare in magazzino fino a 6 mesi. In tal caso deve essere
protetta dalla sporcizia e dall’umidita.

In caso di magazzinaggio della macchina per un periodo prolungato, proteggere i singoli compenenti
ed in particolare le loro superfici di scorrimento dalla corrosione, per esempie con un velo d’olio.

fCamarb 13



Simbologia

6 Simbologia

Nel presente manuale d’uso, lavori da svolgere o fe informazoni importanti sono
sottolineate mediante simboli. | smboli utilizzati hannao il seguente significato:

[:[i] Nota, informazione

@ Pulizia, cura
("‘6 Lubrificazione

h.z.:_ 5 Manutenzione, riparazioni, registrazioni, manutenzione straordinaria
§ (interventi eseqguiti esclusivamente da personale specializzato).

14 {Camarb



7 Organi di comando

7.01 Interruttore generale

{Camarb

Fig 7.01

Organi di comando

 La macchina viene accesa e spenta
premende |'nterruttore generale 1.

7.02 Tasti sulla testa della macchina (solo in caso di macchine con dispositivo AP)

fc_amarb

* Premendo il tasto 1 durante fa cucitura,
la macchina cuce indietro.

A tasti 2 & possibile assegnare parametri
specifici {istruzoni contenute nel manuale
del motore EFKA)

15



Organi di comando

7.03 Controllo del filo della spolina mediante contatore punti

Macchine senza dispositivo “AP"

* Una volta esequito il numero di punti
impostato, la macchina si arresta.

* Dopo aver tagliato il filo e sostituito la
spoling, il conteygio del numero di punti
riprende dall'inizio.

Macchine con dispositivo “AP”

e Circa 100 punti prima di aver raggiunto
il numero di punti impostato, il LED 1
inzia a lampeggiare.

* Dopo aver tagliato il filo e sostituito la
spolina, il conteggio del numero di punti
riprende dall’inizio,

Per I'impostazione del numero
di punti, sequire le istruzioni
contenute nel manuale del
motore EFKA.

7.04 Pedale

Tramite il pedale & possibile awiare la cucitura e
controllare alcune funzioni della macchina a
seconda della pressione e delle posizioni elencate
di sequito.

0 = Posizione di riposo

1 = Cucitura

2 = Sollevamento del piedino a rotella
(nelle macchine con dispositivo "A")

3 = Taglio del filo cucirino
(nelle macchine con dispositivo "AR")

" {Camarb



Organi di comando

7.05 Leva per sollevare il piedino a

Leva per sollevare il piedino a rotella
rotella SGANCIO

Fig.7.055

Fig.7.05

* Ruotando laleva 1 il piedino a rotella viene » Ruotando laleva 1 il piedino a rotella viene
sollevato. sollevato.

7.06 Leva a ginocchio

Fig 7.06

* Premendo [a leva a ginocchio 1in

direzione della freccia, il piedino a rotella
viene sollevato,

(Camarb
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Organi di comando

7.07

7.08

18

Tasto regolapunto

f

Fig 7.07

Estensione del piedino a rotella

Fig 7.08 Il

e Quando il piedino a rotelia 1 & sollevato,

il piedino a rotella pud essere aperto
tirandolo leggermente verso il basso.

* Premendo il tasto regolapunto 1 e ruotando
il volantino, st regola la lunghezza del
punto, vedi paragrafo 9.08 Regolazione
della lunghezza del punto.

Estensione del piedino a rotella SGANCIO

* Quando il piedino a rotella 1 & sollevato,
Il piedino a rotella pud essere aperto
spingendolo leggermente in avanti.

(éamarb



Organi di comando

7.09 Dispositivo tagliacimossa “CUC” per CAMARB N23

Sostituzione della lama:

A\

» Spegnere la macchina.
e Svitare la vite 5 e togliere la lama 6.

f} Non toccare la lama in
maovimento! Pericolo di lesioni’

Accensione dell'azionamento lama:
» Ruotare la leva 1 indietro, la lama si
sposta in posizione di lavoro.

Spegnimento dell’azionamento lama:
* Premere la leva 1, la lama ruota verso il
lato posteriore,

Attivazione guidacimosse:

* Ruotare manualmente il guidacimosse
2 e premere la leva 3, il guidacimosse 2
si sposta in posizione di lavoro.

Disattivazione del guidacimosse:

« Sollevare il guidacimosse 2 e innestarlo,
il guidacimosse 2 & disattivato.

* Sollevare la leva 4, il guidacimosse
ruota verso il retro.

| seguenti lavori possono essere esequiti unicamente da personale specializzato o da
personale adeguatamente istruito!

e Inserire una nuova lama e avvitare leggermente |z vite 5.
 Regolare la lama in base alle istruzioni del paragrafo 12.05.03 Movimento della lama nella

CAMARB N23 e guindi stringere la vite 5.

fCamarb
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Installazione e prima messa in esercizio

8.01

8.01.01

Installazione e prima messa in esercizio

ZAN
/\

La macchina deve essere installata e messa in funzione esclusivamente da personale
qualficato!
Rispettare assclutamente tutte le norme di sicurezza vigenti!

Se la macchina & stata consegnata senza tavolo, il telaio ed il piano del tavolo previsti
per l'installazione della macchina devono poter sostenere in sicurezza il peso della
macchina con motore. Deve essere garantita una sufficiente stabilita del supporto,
anche durante la cucitura,

Installazione
Sul luego d'installazione deve essere presente un'alimentazione adeguata di energia elettrica,
Il luogo d'installazione deve assicurare una base piana e solida e un'illuminazione sufficiente.

Montaggio del dispositivo antiribaltamento

l

./

f (-'."_

1 fornito nella dotazione di accessori,
servendosi della vite 2.

i - Spegnere la macchina!
e Pericolo di lesioni dovute ad
\ -_‘ _.l.;e‘ W avviamento involontario della
A= macchinal
2- (g}
||~\%\
s
SRR !
: 1 @ff‘r * Awitare Il dispositivo antiribaltamento

— L @ Do Non azionare la macchina senza
3 Lq:d OL — dispositivo antiribaltamento 1!
=N ) Pericolo di contusioni tra parte
N\ Ny—T . J
I\ = superiorg della macchina e
P R ) . piano del tavolo!
' =
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Installazione e prima messa in esercizio

80102 Montaggio dei carter della macchina

« Spingere la meta inferiore 1 del carter
dietro alla testa delle viti d fissaggio 2
e awitare con le witi 3. Stringere quindi
aftraverso i fori le viti 2 .

« Avvitare il carter destro e sinistro con le
viti 4.

8.02  Montaggio del motore flangiato

8.02.01 Montaggio del motore flangiato sulla piastra d’appoggio

Fig 8.03

* Avvitare la piastra d'appoggio motore 1 sul motore 2 servendosi delle viti 3, come illustrato nella
Fig. 8.03.

» Togliere la chiavetta dall'albero motore 4.

o Avvitare la squadra S con le viti 6.

» Montare la puleggia della cinghia 7 sull'albero motore 4 in modo tale che la vite con sporgenza
sia alloggiata nella scanalatura dell’albero motore,
e Avvitare il perno filettato 8 nella piastra d"appoggio 1.

fCamarb 21



Installazione e prima messa in esercizio

8.02.02 Montaggio del motore flangiato sulla macchina

= Avvitare la piastra d’appoggio 1 del
motore 2 sul corpo della macchina
servendosi delle viti 3 (stringere solo
leggermente le viti 3),

* |nserire tutli | connettori sul quadro di
comando 1 in base alla loro descrizione.

 Awvitare il cavo di terra delia testa (2)
sul control box Efka (punto A) e sulla
base della testa (punto B),

Il dettaglio in cul & indicato il punto B nelka fig 8.05 mestra |a macching ribaitata
ed appoggiata al dspesitivo di nbaitamento,

2 {Camarb



Installazione e prima messa in esercizio

8.0204 Applicazione @ messa in tensione della cinghia

3 F = =
e | |
— L T S r
e \\4'\'—-‘.-—- "‘ v
o e W&
B N - | | vasuma
[  |E== \ - i\
| { Yy | ]
LY \ \ |
| ) [ \ | O @v‘s_.“. l“_' | f
| W | \'.‘-__'_.\ N 0 |
B S S o, 0 | - - i '
v = §
FAas
| / AN -
e . 2 -
"‘;L’.‘:_ 2
N
— 7 7
\ ! ’f" 1
,| 3/ /T
— /
/
1
Fig 8.06

* In questa posizione applicare la cinghia 1.
* Ruotare la piastra di appoggio 2 del motore in modo tale che la cinghia trapezoidale sia in tensione
* |n questa posizione stringere le viti 3.

8.02.05 Montaggio del trasduttore di posizione

* Inserire il trasduttore di posizione 1
sull"albero in modo che il fermo 2 entri
nell'intaglio del trasduttore di posizione,
(vedi freccia).

o Stringere le viti 3.

« Collegare il cavo del trasduttore di posi-

zione 1 (vedi paragrafo 8.02.03)

Fig 8.07

{Camarb 2



Installazione e prima messa in esercizio

8.02.06 Meontaggio del copricinghia del motore flangiato

* Awvitare il copricinghia 1 servendosi
delle viti 2e 3.
8.02.07 Collegamento dell'interruttore di sicurezza
y VW< 7 * Collegare il connettore 1
¥ NV dell'interruttore di sicurezza 2

come illustrato alla Fig. 8 .09

Quando la parte superiore della
macchina ¢ ribaltata indietro,
I'interruttore di sicurezza
impedisce |'avviamento defia
macchina quando |'interrutiore
generale & inserito.

2 {Camarb



Installazione e prima messa in esercizio

803  Montaggio del portarocchetti

» Montare il portarocchetti come illustrato
alia fig. 8.10.

* Inserire quindi il portarocchetti nel foro
sul piano del tavolo e fissarlo con i dadi
forniti in dotazione,

- _‘l'. : J
<
4

L &
~ N
Fig 8.10 &

8.04 Prima messa in esercizio

 Controllare che la macchina ed in particolare i cavi elettrici non presentino eventuali danni.

* Pulire accuratamente la macchina quindi oliarla e rabboccare |'olio, vedi capitolo 11 Cura e
manutenzione.

o Fare verificare da personale specializzato che il motore della macchina possa funzionare alla
tensione di alimentazione esistente in loco e che sia collegato correttamente nella morsettiera.
In caso di divergenze, non mettere in nessun caso in funzione la macchina.

La macchina puo essere collegata unicamente ad una presa di corrente
A messa a terral

* Con la macchina in funzione, il volantine deve ruotare verso I'utente, altrimenti fare invertire
da un tecnico i collegamenti del motore.

* In caso di macchine con dispositivi pneumatci, collegare la macchina al sistema di aria

compressa. Il manometro deve indicare una pressione di 6 bar, Regolare eventualmente
questo valore, vedi paragrafo 11.06 Controllo e Regolazione della pressione dell'aria.

8.05 Accensione / spegnimento della macchina

* Per accendere e spegnere la macchina, vedi paragrafo 7.01 Interruttore generale.
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Preparazione

9 Preparazione

/\
ZAN

Rispettare tutte le norme e istruzioni contenute nel presente manuale.
Prestare particolare attenzione alle norme di sicurezza!

Tutti i favori di preparazione devono essere eseguiti esclusivamente da personale
addestrato. Durante tutti i lavori di preparazione, staccare I'alimentazione elettrica

della macchina premendo l'interruttore generale e staccando di cavo di alimentazione
dalla presa!

9.01 Inserimento dell’ago nella CAMARB N23 e N21

Sul luego d'installazione deve essere presente un'alimentazione adeguata di energia elettrica,
Il luogo d'installazione deve assicurare una base piana e solida e un'illuminazione sufficiente.

[13]

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad
avviamento involontario della
macchina!

Utilizzare esclusivamente aghi del siste-
ma 134.

o Sollevare il piedino a rotella 1 e
aliontanarlo.

e Svitare la vite 2 € inserire 'ago fino al
fermo. La scanalatura lunga deve essere
rivolta verso desira nella N23 e verso
sinistra nella N21.

e Stringere la vite 2 e allontanare il piedino
arotella 1

La scelta dell'ago dipende dal modello di macchina, dal filato e dal mateniale da
lavorare, vedi paragrafo 3.02 Ago e filo,
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Preparazione

9.01

Preparazione

Prestare particolare attenzione alle norme di sicurezza!

c Rispettare tutte le norme e istruzioni contenute nel presente manuale.

Tutti i favori di preparazione devono essere eseguiti esclusivamente da personale
addestrato. Durante tutti i lavori di preparazione, staccare I'alimentazione elettrica
della macchina premendo l'interruttore generale e staccando di cavo di alimentazione

dalla presa!

Inserimento dell’ago nella CAMARB N23-S e N21-S ROTELLA SGANCIO.

Sul luogo d'installazione deve essere presente un'alimentazione adeguata di energia elettrica,
Il luogo d'installazione deve assicurare una base piana e solida e un'illuminazione sufficiente.

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad
awiamento involontario della
macchina!

Utilizzare esclusivamente aghi del siste-
ma 134,

e Sollevare il piedino arotella 1 e
spingerio in avanti.

e Svitare la vite 2 ¢ inserire I'ago fino al
fermo. La scanalatura lunga deve essere
rivolta verso destra nella N23 e verso
sinistra nella N21.

 Stringere la vite 2 e tirare indietro il

piedino a rotella 1

[E La scelta dell'ago dipende dal modello di macchina, dal filato e dal materiale da

lavorare, vedi paragrafo 3.02 Ago e filo.
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Preparazione

9.02 Inserimento dell’ago nella CAMARB N22

R Spegnere la macchina!

b A Pericolo di lesioni dovute ad
awiamento involontario della
macchina!

e Sollevare il piedino a rotella 1 e
aliontanarlo.

« Allentare le viti 2 e inserire gli aghi in
modo tale che la scanalatura lunga
dell’ago sinistro sia rivolta verso destra

, s e quelfa dell'ago destro verso sinistra.

—t 1] § S * Stringere |e viti 2 e riposizionare il

g > il piedino a rotella 1.

Fig 9.02

9.02S Inserimento dell'ago nella CAMARB N22 S Rotella sgancio

Spegnere la macchina!

A Pericolo di lesioni dovute ad
awiamento involontano della
macchina!

¢ Sollevare il pledino con rotella sgancio1e
spingerlo delicatamente in avanti.

* Allentare le viti 2 e inserire gli aghi in
modo tale che la scanalatura lunga
dell'ago sinistro sia rivolta verso destra
e quella dell’ago destro verso sinistra.

« Siringere le viti 2 e tirare indietro il
il piedino a rotella 1.

La sceita dell'ago dipende dal medelle di macchina, dal filato @ dal materiale da
lavorare, vedi paragrafo 3.02 Ago e filo.
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Preparazione

9.03 Spolatura del filo inferiore, regolazione della tensione iniziale del filo

Fig .03

* |nserire la spolina vuota 1 sul fuso della spolina 2.

« Infilare il filo come da Fig. 9.03 e avvolgerle alcune volte in senso orario sulla spolina 1.

» Accendere la spolatrice, a tale scope premere contemporaneamente il fuso della spolatrice 2 e
la leva 3.

[:E La spolina viene riempita durante la cucitura,

oL a tensione del filo sulla spolina 1 pud essere regolata con la vite zigrinata 4.
* La spolafrice s ferma automaticamente quando la spolina 1 é piena.

Se |'avvolgmento del filo sulla spolina non & uniforme:
* Allentare il dado 5.

* Ruotare adeguatamente il guidafilo 6.

e Stringere il dado 5,

» {Camarb



Preparazione

9.04 Estrazione / Introduzione della capsula della spolina

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad
avviamento involontario della
macchina!

/a\

Estrazione della capsula della spolina:

* Aprire il coperchio della colonna.

* Sollevare la staffa 1 ed estrarre la capsula
della spolina 2,

Introduzione della capsula della spolina:

* Introdurre la capsula della spolina 2.

* Richiudere la staffa e chiudere il coperchio
della colonna,

Fig. 9.04 mostra la CAMARB
N22

9.05 Infilatura della capsula della spolina, regolazione della tensione del filo inferiore

Fig 9.05
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* Inserire la spolina nella sua capsula 1.

* Fare passare il filo nella fessura sotio
la molla 2.

* Far passare quindi il filo attraverso la
scanalatura.

* Regolare |a tensione del filo avvitando
o svitando la vite 3.

Svolgendo il filo dafla spolina,
essa deve ruotare nella
direzione della freccia.



Preparazione

9.06 Infilatura del filo superiore / Regolazione della tensione del filo superiore
nella CAMARB N23 e N21

Fig 9.06

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad avviamento involontario della macchina!

 Ruotare verso |'alto la protezione per gli occhi 1.
* Eseguire |'infilatura seguendo lo schema della Fig. 9.06.

* Nella CAMARB N23 il filo deve essere introdotto nella cruna dell'ago da desira verso sinistra e
nella CAMARB N21 da sinistra verso destra,
* Regolare la tensione del filo superiore ruotando la vite zigrinata 2.
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Preparazione

9.07 Infilatura del filo superiore / Regolazione della tensione del filo superiore
nefla CAMARB N22

Fig 9.07

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad avviamento involontario della macchina!

* Ruotare verso |'alto la protezione 1.

* Eseguire 'infilatura dei due fili superiori seguendo lo schema della Fig. 9.07.

« Introdurre il filo nella cruna dell'age sinistro da destra verso sinistra e in quella dell’ago destro
da sinistra verso destra.

* Regolare la tensione dei fili superiori ruotando le witi zigrinate 2.
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Preparazione

9.08 Regolazione della lunghezza del punto

; ==y
(IO T
(LT LA

— :

Fig 9.08

* Premere il tasto 1 e ruotare contemporaneamente il volantine fino a quando il regolapunto non
s'innesta,

* Tenere premuto il tasto 1 e ruotare in avanti o indietro il volantino fino a quando la lunghezza
desiderata del punto indicata sulla scala 2 raggiunge il bordo inferiore 3 della rientranza sul
copricinghia,

* Una volta impostata la lunghezza del punto effettuare un gro a vuoto di 360° del volantino.
Effetfuare sempre questa operazione: la mancata rotazione del volantino potrebbe causare
guasti all'allungapunto.
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Cucitura

10 Cucitura

Le macchine Camarb N21, N22 e N23 montano un molore Efka che pubd essere gestito altraverso
il display (1) o il control box (2).

Per le informazioni e le istruzioni riguardant I'utilizzo dei parametri del motore (impostazioni dei
comandi, funzioni e regalazioni di cucitura) fare rifenmento al manuale del motore Efka incluso
nella documentazione e ai paragrafi 10.01, 10,02 e 10.03.
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Cucitura

10.01  Riposizionamento dell’ago in sequito alla sostituzione della cinghia dentata del motore.

Se viene sostituita la cinghia dentata del motore (vedi paragrafo 8.02.04), effetiuare la seguente
procedura per ottenere il corretto riposizionamento dell'ago:

* Tenere premuto il tasto "P" sulla tastiera (1) e contemporaneamente accendere la macchina
dall'interruttore ganerale (paragrafo 7.01).
Sul display comparira il menu di ricerca codice e verra visualizzato a schermata il codice " 0000 "

\J

* Ricercare il codice “ 1907 “ servendosi del tasto “ + * (1) per cambiare la cifra lampeggiante e
del tasto * >> " (2) per passare alla cifra successiva,

* Premere il tasto " E ” (3) per confermare. Sul display comparira il codice F-026

a {Camarb



Cucitura

e Premere il tasto * + " e ricercare il parametro “ F-170 ",

* Premere |l tasto " E " per confermare. Sul display comparira: [ © |

e Premere il tasto " >> . Sul display comparira: “ Po5 00 ",
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Cucitura

* Ruotare il volantino della macchina (1) in senso antiorario effettuando 2 giri completi (I'ago deve
simulare 2 movimenti di cucitura). Ruotare nuovamente il volantino in senso antioraric fino a
posizionare la punta dell'ago a circa 1,5 mm dal piano delia placca (vedi fig. 10.07) in fase di
discesa.

* Premere il tasto " E ™ per confermare e di sequito il tasto “ P " per uscire dal menu,

La macchina ¢ pronta per il lavoro ¢ I'ago & pesizionate correttamente.
Sul display comparira |l codice “Ab32 1 A"

% {Camarb



Cucitura

10.02  Riposizionamento dell’ago in sequito alla sostituzione della cinghia dentata
del motore su macchine dotate di sincronizzatore/posizionatore.

Se la macchina & dotata di sincronizzatore/posizionatore (1), la procedura di posizionamento
dell'ago viene effettuata automaticamente dalla macchina una volta che la sosttuzione della
cinghia & completata e 1a macchina viene riaccesa.

Fig 9.08

10.03  Riposizionamento dell’ago in seguito alla sostituzione del
sincronizzatore/posizionatore

Se viene sostituito il sincronizzatore/posizionatore (o se viene smontato e successivamente
rimontato), per ottenere il corretto rposizionamento dell’ago effetiuare la procedura descritta nel
paragrafo 10.01 Riposizionamento dell’ago in seguito alla sostituzione della cinghia dentata
del motore.

fc_amarb a7



Cura e manutenzione

1 Cura e manutenzione

* Pulizia:
Giornaliera, in caso di esercizio continuo anche piu volte al giomo.

» Livello dell’olio (lubnficazione del filo/lubrificazione del crochet):
Giornaliera, prima della messa in funzione.

* Lubrificazione ad olio del crochet;
Giornaliera, prima della messa in funzione.

* Lubrificazione con grasse delle ruote coniche:
Una volta all’anno.

* Controllo / Regolazione della pressione dell'aria:
Giornaliera, prima della messa in funzione.

* Pulizia del filtro aria del gruppo trattamento aria:
(Quando necessario,

Gli intervalli di manutenzione si nferiscono ad un tempo di funzionamento
della macchina medio in esercizio ad un turno.
In caso di tempi macchina maggior, si consigliano intervalli di manutenzione
inferiori.

» @amarb



11.01 Pulizia

Cura e manutenzione

Pulire giornalmente crochet, zona del crochet e ingranaggio 3, in caso di esercizio continuo piu

SPesso.

KN

{éamarb

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad

awiamento involontario della
macchina!

* Portare la barra d'ago al punto piu alto.

* Aprire il coperchio della colonna ed
estrarre |a parte superiore della capsula
della spolina insieme alla spolina.

« Svitare la staffa del crochet 1,

* Ruotare il volantine fino a quando la
punta della capsula inferiore 2 ¢ insenta
nella scanalatura del crochet per circa §
mm.

e Estrarre la capsula inferiore 2,

* Pulire la corsiera del crochet con

petrolio

* Nell’inserire la capsula inferiore 2 fare
attenzione che la punta della capsula
inferiore 2 sia inserita nella scanalatura
della placca d'ago.

* Avvitare |a staffa del crochet 1,

* Inserire la capsula della spolina con
spolina e chiudere il coperchio della
colonna,



Cura e manutenzione

11.02

r‘é

11.03

-5

Lubrificazione ad olio del crochet

Spegnere la macchina!
Pericolo di lesioni dovute ad

avviamento involontario della
macchina!

¢ Prima di mettere [a prima voita in
funzione la macchina e in caso di
inattivita prolungata, versare anche
alcune gocce di olio nella corsiera del
crochet (vedi freccia).

Recipiente olio per la lubrificazione del crochet

! l Prima di ogni messa in funzione
| controllare il livello dell'alio.

Il recipiente di riserva 1 deve

I
' I
e l “l; ' contenere sempre olio,
‘
|

. » (Juando necessano, rabboccare I'olio

{
|
l | | aftraverso il foro
1. |
\'Y\ |
~ |
‘ ' AN N 4

Fig 11,03 1 3

Utilizzare esclusivamente olio con una viscosita media di 22,0 mm2/s ad una
temperatura di 40°C ed una densita di 0,865 g/cm3 ad una temperatura di 15°C!

@amarb



Cura e manutenzione

11.04  Riempimento del recipiente olio per la lubrificazione del filo

—5 ‘l

e R

fCamarb

Prima di ogni messa i funzione
controllare il livello dell’olio.

Il recipients di riserva 1 deve

contenere sempre olio,

¢ Quando necessario rabboccare olio
attraverso il foro fino alla tacca.

N



Cura e manutenzione

11.05

r’é

Lubrificazione delle ruote coniche

e
LA
— “.‘_j-tfl._ % \,’
1 )
M b (1 S/
‘_| ﬂ ’ i WAL T |
r—{‘-‘ > |

Fig 11,05

La macchina pud essere collegata unicamente ad una presa di corrente
messa a terra!

¢ Una volta all’anno spalmare di grasso tutte le ruote coniche.
» Portara indietro la parte supeniore della macchina, poggiandoia sul suo supporto.

E}] Fig. 11.05 mostra le ruote coniche della CAMARB N22,

» Per raddrizzare la parte superiore della macchina, premere verso il lato posteriore il dispositive
antiribaltamento 1 e raddnzzare la parte superiore della macchina con entrambe le mani.

Raddrizzare la parte superiore della macchina con entrambe le mani!
Pericolo di contusion tra parte superiore della macchina e piano del tavolo!

fCamarb



Cura e manutenzione

11.06  Controllo e regolazione della pressione dell'aria

T ] * Prima di ogni messa in funzione

’ | et confroflare la pressione dell’aria sul
[ R 2 manometro 1.

E— e || manometro 1 deve indicare una

, pressione di 6 bar.
H]mm l | “” * Regolare eventualmente tale valore.
g ‘ /,5«,@ N * Atale scopo sollevare la testa 2 e ruotarla
SRR . R T in modo che il manometro indichi una
pressione di 6 bar.

s

=

Fig 11.06

11,07  Pulizia del filtro aria del gruppo trattamento aria

Spegnere la macchina!
Staccare il tubo dell'aria
compressa dal gruppo
trattamento ana.

Svuotare il serbatoio dell'acqua 1:

e || serbatoio dell'acqua 1 si svuota
automaticamente quando il tubo dell'ana
compressa & staccato dal gruppo
trattamento aria

Pulizia del filtro 2:

o Svitare |l serbatoio dell'acqua 1.

o Svitare il filtro 2.

 Pulire il filtro 2 con aria compressa o con
alcool isopropilico.

e Avvitare il filtro 2 ed il serbatoio
dell'acqua 1.

Fig 11.07
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Registrazioni

12

12.01

12.02

12.03

Registrazioni

Salvo descrizione differente, la macchina deve essere staccata dall‘alimentazione
elettrica e pneumatica durante futt i lavori di regolazione!
Pericolo di lesioni dovute ad avviamento involontario della macchina!

Informazioni sulle registrazioni

Tutte le regolazioni contenute nelle presenti istruzioni si rifenscono alla macchina montata com-
pleta e possono essers eseguite esclusivamente da personale specializzato adeguatamente
istruito,

| carter della macchina che devono essers svitati e riawitati per interventi di controllo e registra-
zione, non sono menzionati nel testo.

L'ordine dei sequenti capitoli corrisponde ad una corretta sequenza dei lavori in caso di macchi-
na da registrare completamente. Qualora slano eseguite solo alcune fasi in modo mirato, tenere
sempre presenti anche i capitoli precedenti e seguenti.

Le viti e i dadi indicati fra parentesi () sono fissaggi di parti di macchina che devono essere allen-
tati pnma della registrazione e sfretti nuovamente al termine delle registrazioni.

Utensili, calibri ed altri attrezzi
* 1 serie di cacciaviti con puntada 2 a 10 mm
* 1 serie di chiavida 7 a 13 mm

* 1 serie di chiavi a brugola da 1,5 a 6 mm
» Filo cucirino e materiale da cucire

Abbreviazioni

p.m.s. = punto morto superiore.
p.m.i. = punto morto inferiore.
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